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ST-00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna ST-00 - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktére zostana.
wykonane w ramach Kontraktu: ,,RUROCIAG TECHNOLOGICZNY W XIX WIECZNYM
ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” - /WYKONANIE PROJEKTU BUDOWLANEGO/ —
ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEN WIELKIEGO PIECA, 27-200 Starachowice,

ul. Wielkopiecowa 1.

Zakres robot objetych kontraktem przewiduje:

Rusztowania i podpory tymczasowe.
Roboty ziemne.

Roboty rozbidrkowe i demontazowe.
Roboty betonowe.

Konstrukcje stalowe.

o b W

Roboty wykonczeniowe.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je

stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z wymienionymi Specyfikacjami

Technicznymi wedtug spisu tresci.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona
do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do

usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.2. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robdt, przekazywania polecen i innej

korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawcg a projektantem.
1.4.3. Fundament - konstrukcja przekazujaca obcigzenia na podtoze gruntowe.

1.4.4. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania

t—_—

Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
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1.4.5. Konstrukcja - Uporzadkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu

zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci lub obiekty budowlane o takim ukfadzie.

1.4.6. Rejestr Obmiarow - akceptowany przez Inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami
stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Rob6t w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu

przez Inzyniera.

1.4.7. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.8. Odbiornik energii elektrycznej - urzadzenie przeznaczone do przetwarzania energii

elektrycznej w inng forme energii np. w Swiatto, ciepto, energie mechaniczna.

1.4.9. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,

przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robdt budowlanych.

1.4.10. Park maszynowy - Sprzet, maszyny i inne urzadzenia wykorzystywane do robot

budowlanych.
1.4.11. Plac budowy - Teren, na ktdrym s3. realizowane obiekty budowlane.

1.4.12. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci

przemarzania.

1.4.13. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera,
w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z

prowadzeniem budowy.

1.4.14. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji

Projektowej.

1.4.15. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego obiektu budowlanego

lub modernizacja istniejgcego.

1.4.16. Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych

funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.
1.4.17. Roboty ziemne - roboty, ktdrych rezultatem s3. wykopy lub nasypy gruntu.

1.4.18. Rusztowanie - tymczasowa konstrukcja umozliwiajgca robotnikom budowlanym

wykonywanie robot budowlanych, na ktdrej znajduje sie miejsce na materiaty i sprzet.

1.4.19. Stup - smukly element konstrukcyjny, zazwyczaj pionowy, ktéry przenosi na swojg

podstawe przytozone do niego sity, gtownie Sciskajgce.

1.4.20. Slepy kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci

t—_—

technologicznej ich wykonania.
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1.4.21. Wyroéb budowlany - wyrdb, w rozumieniu przepisow o badaniach i certyfikacji,

wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb

trwaty w obiekcie budowlanym.
1.4.22. Wysiegnik - element rurowy taczacy stup lub maszt oswietleniowy z oprawa.

1.4.23. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkgcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robdt zwigzanych z budowa,

modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce Robét.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inwestora. Inwestora w procesie budowlanym

reprezentuje Inspektor Nadzoru wytoniony w drodze konkursu(oznaczenie w specyfikacji: Inzynier).

1.5.1. Przekazanie Placu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktu przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dotyczacymi
lokalizacji i wspotrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw, jeden egzemplarz inwentaryzacji,

projekt naprawy wzmacniajacej konstrukcje wsporcze rurociggéw, dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego Robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca

odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ projekt wykonawczy i warsztatowy naprawy

wzmacniajgcej konstrukcje wsporcze rurociggow.

1.5.2.5. Dokumentacja Projektowa, ktdrg Wykonawca opracuje we wlasnym zakresie w ramach
Ceny Kontraktowej:
— Niezbedny do realizacji zamierzenia projekt zatozenia wypér, rozpér, zastrzatéw oraz
niezbednych deskowan.
- Projekty ewentualnych rozbiorek, niezbedne projekty wykonawcze oraz projekty
technologiczne
— Projekt organizacji ruchu na czas realizacji przedmiotu zaméwienia.
Organizacja ruchu musi uwzglednia¢ ciggta prace istniejgcych obok budynkéw oraz
alternatywne drogi objazdowe i dojscia do budynkéw w przypadku wzajemnych
utrudnien w pracy.
- Geodezyjna dokumentacja powykonawcza obiektu zgodnie z ustawg Prawo Budowlane
(Dz.U. 2000.106.1126 wraz z pdzniejszymi zmianami);
- Dokumentacja powykonawcza wykonanych robot zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.

t—_—
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1.5.3. Zgodno$¢ Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Inwentaryzacja, Projekt, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig czeS¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym
znich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentdw obowigzuje kolejnosc ich
waznosci wymieniona w Warunkach Kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Inwentaryzacji, Projekcie i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw
i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg Zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST, i wptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi,

a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie

trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

W zaleznosci od potrzeb i postepu Robdt projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany

przez Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania Robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inwestorem oraz przez umieszczenie w migjscach i ilosciach okreSlonych przez
Inzyniera tablic informacyjnych, ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inwestora. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest

wigczony w Cene Kontraktowa.
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1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot.

Wykonawca ma obowigzek znacC i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego a w szczegolnosci przepisy Ustawy z dnia 27.04.2001r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r., Nr 62, poz. 627, Nr 115, poz. 1229).

W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

a) Utrzymywac Teren Budowy w stanie bez wody stojacej,

b) Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac uszkodzen
lub uciagzliwosci dla 0séb lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan
bedzie miat szczegdlny wzglad na:

c) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

d) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych
pylami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami, mozliwoscig

powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i

magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg skladowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i

zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako

rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu

wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow

na $rodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robot ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania

wymagan technologicznych wbudowania. JeZzeli wymagajg tego odpowiednie przepisy

t—_—
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Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych organow

administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie

Wykonawca.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych
urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych

instalacji i urzadzen w czasie trwania Robot.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju Robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych
na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inwestora
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoOtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych

wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na plac
budowy/rozbiorki i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robdt w ten sposob

uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inwestora.

1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i

higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich

wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla

zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

t—_—
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Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegaja odrebnej zaptacie i s uwzglednione w Cenie Kontraktowe;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane
do Robdt od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Inwestora.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekt budowlany lub jego elementy byty w zadowalajgcym

stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego

polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni

odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawi kopie zezwolen i inne

odnosne dokumenty.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm.

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktdre spetnia¢ maja
materiaty, sprzet i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o
ile w kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powofane normy i przepisy sg
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyZzszy poziom wykonania niz powotane
normy i przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera. Roznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inwestorowi co najmniej na 28 dni przed data
oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inwestora. W przypadku kiedy Inwestor
stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu
wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powofanych w dokumentach. Materiaty lub

urzadzenia, na ktére nie ma odpowiedniej EN-PN czy PN powinny posiada¢ aktualng Aprobate

t—_—
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1.5.14. Zgodnosc¢ z rokiem.

Wykonawca zagwarantuje, ze wszelkie oprogramowanie, uktady logiczne, sprzet i inne wyposazenie
dostarczone lub wyprodukowane w ramach niniejszego Kontraktu, bedzie poprawnie i doktadnie w
sposob przejrzysty dla Zamawiajacego dostosowywac zmiany dat/godzin w roku biezacym i latach

nastepnych.

2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania Materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robdt Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania lub zamawiania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa

badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inwestora.

Zatwierdzenie partii (czeSci) materiatow z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie

materialy z danego zrddta uzyskajg Zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych

W czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie Materialow miejscowych.
materiatdw z jakichkolwiek Zrodet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inwestorowi wymagane dokumenty przed

rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych

materiatdéw z jakiegokolwiek zrddta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty

zZwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robdt.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na Terenie Budowy lub z innych miejsc
wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robdt lub odwiezione na odkiad odpowiednio do

wymagan Kontraktu lub wskazan Inwestora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inwestora, Wykonawca nie bedzie prowadzic
zadnych wykopéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w
Kontrakcie.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu

Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inwestora. Jesli Inwestor zezwoli

t—_—
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Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to

koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inwestora.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy.

Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie Materiatow.

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skitadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do
Robot i byty dostepne do kontroli przez Inwestora. Miejsca czasowego sktadowania beda
zZlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inwestorem lub poza

Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie Materiatow.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane
dla badan prowadzonych przez Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze

by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inwestora.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inwestora; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inwestora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym

Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony S$rodowiska i

przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy

wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska

t—_—
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jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inwestora, nie moze byc

pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow

Kontraktu, zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co
do przewozu nietypowych fadunkdéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie

powiadamiat Inwestora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyna

niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi

w ST i wskazaniach Inwestora, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow

drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bodzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Wykonawca zapewni wykonanie i utrzymanie wszelkich, niezbednych drég technologicznych

i dojazdowych na terenie budowy, w czasie prowadzonych robét.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Program prac.

Przed przystgpieniem do wykonania robot Wykonawca uwzgledni¢ musi ponizsze uwagi:

a. Wykonawca ma obowigzek opracowac harmonogram robdt z uwzglednieniem mozliwosci
ich naktadania sie, co prowadzic moze do utrudnien w wykonywaniu prac budowlano-
rozbiorkowych.

b. W czasie prowadzenia robot nalezy tak je zorganizowaé, aby zachowac ciaglta prace
sgsiednich obiektow.

c. Nie moze by¢ przerwana dostawa mediow do zasilania istniejgcych budynkow (woda,

Scieki, energia elektryczna, instalacje teletechniczne)

5.2. Ogolne zasady wykonywania Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosc¢

zastosowanych materiatdw i wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami ST, PZ],

t—_—

projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inwestora.

-12-



Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczeﬁie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w ST lub
przekazanymi na piémie przez Inwestora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt zostang, jesli wymaga¢ tego bedzie

Inwestor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robo6t lub wyznaczenia ich wysokosci przez Inwestora nie zwalnia

Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementdow Robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inwestor uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki

badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inwestora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu

ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ).

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inwestora
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez

Inwestora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) zes¢ ogding opisujaca:

- organizacje wykonania Robot w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0sdb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw Robot
- system (sposab i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli

b) czes¢ szczegdtowa opisujg dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- wykaz projektow technologicznych i wykonawczych przewidzianych w ST,

-13-
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- rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wkasciwosci w czasie transportu,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot.
Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc

zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie

urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inwestor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia

badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary Robot z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie,

ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadkach, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inwestor ustali jaki zakres kontroli

jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne

procedury, zaakceptowane przez Inwestora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw, Wykonawca powiadomi Inwestora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru. Po wykonaniu pomiaru, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptadji

Inwestora.

6.4. Badania prowadzone przez Inzyniera.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
ocenia zgodno$¢ materiatow i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan

dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s niewiarygodne, to Inwestor poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robét z

Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub

t—_—

dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.5. Certyfikaty i deklaracje.

Inwestor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujagcy ze zapewniono zgodnosS¢ z kryteriami
technicznymi okreSlonymi na podstawie wilasciwych, zharmonizowanych Europejskich lub
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z:

zharmonizowang Normg Europejskg lub Polskg aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla
ktdrych nie ustanowiono odpowiedniej normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreSlong w pkt. 1. i

ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktdrych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okresSlajgce w sposdb jednoznaczny jej

cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inwestorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy.

6.6.1. Ksiega Obmiarow.

Ksiega Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposdb ciaggly w jednostkach

przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiardéw.

6.6.2. Dziennik Budowy.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technikg w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,

bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
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zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
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Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robdt

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdéw Robdt,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegolnych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone

Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich

przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie

jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot.

Dziennik Robdt w formie uzgodnionej pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg. Dziennik Robdt bedzie
przechowywany w dwoch kopiach i jedna z nich bedzie sktadana Inwestorowi. Dziennik Robot
bedzie przez caly czas w godzinach roboczych dostepny do wgladu Inwestorowi i jego
Przedstawicielom. Celem Dziennika Robdt jest zapisywanie dziennych przerobdw sity roboczej i
sprzetu Wykonawcy zwigzanych wytgcznie z realizacjg Kontraktu, rodzajow i ilosci wykonanych
robot, jak réwniez panujgce warunki pogodowe, itd. Dziennik Robdt nie zastepuje Dziennika

Budowy wymaganego przez Polskie Prawo Budowlane.

-16 -
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6.6.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do

odbioru Robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inwestora.

6.6.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéow budowy zalicza sie - oprdcz wymienionych powyzej w pkt. 6.6.1. 6.6.2.
nastepujgce dokumenty:

a. pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b. protokéty przekazania Terenu Budowy,

C. umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d. protokéty odbioru Robot,

e. protokdty z narad i ustalen,

f. korespondencje na budowie.

6.6.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio

zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w

formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawiane do wgladu na

Zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodine zasady Obmiaru Robét.
Obmiar Robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z ST, w jednostkach

ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inwestora o zakresie

obmierzanych Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia

wszystkich Roboét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inwestora na piSmie.

-17-
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Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym

przez Wykonawce i Inwestora.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i Materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagaja tego inaczej,

objetosci bedg wyliczone w m? jako objeto$¢ pomnozona przez Sredni przekroj.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie

Z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda

zaakceptowane przez Inwestora.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub

sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym

okresie trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzania Obmiarow.
Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw Robdt, a

takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot

podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty

i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda, uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktorego wzoér zostanie uzgodniony z

Inwestorem.

8. ODBIOR ROBOT.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a. odbiorowi/akceptacji robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b. odbiorowi/akceptacji czesciowemu,

c. odbiorowi ostatecznemu.

-18-
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8.1. Odbior/Akceptacja Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr/Akceptacja Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i

jakosci wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr/Akceptacja Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
Robdt.

Odbioru/Akceptacji Robdt dokonuje Inwestor.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Robot i
jednoczesnym  powiadomieniem Inwestora. Odbidr/Akceptacja bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Robot i

powiadomienia o tym fakcie Inwestora.

Jakos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inwestor na podstawie dokumentow zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontagji

z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior/Akceptacja czesciowy.
Odbidr/Akceptacja czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeSci Robot.
Odbioru/Akceptacji czeSciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.

Odbioru/Akceptacji Robdt dokonuje Inwestor.

8.3. Odbior ostateczny Robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowo$S¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Robdt z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o

tym fakcie Inwestora.

Odbidr ostateczny Robdt nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczagc od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w

punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inwestora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci

wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie

odbioréw Robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
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uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych.
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W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetniajgcych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy

termin odbioru ostatecznego.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét odbioru

ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Kontraktu.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ewentualnie uzupetniajgce lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki Robot i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.
6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew.
PZ].

7. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie

linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

9. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot.

10. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy

ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe Iub uzupetniajgce beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWY PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogoélne.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota)

podana przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu.

-20-
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Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie

czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej Roboty w

Specyfikacji Technicznej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robdt bedg obejmowac:

- Robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- Warto$c¢ zuzytych Materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na Teren Budowy,

- Wartosc¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- Podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej ST-00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogodlnych zawartych w
Specyfikacji Technicznej ST-00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a

nie wyszczegodlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu.
Koszt wybudowania organizacji ruchu obejmuje:
a. Ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,
b. Przygotowanie terenu,
c. Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan i
drenazu,

d. Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Standardowe Dokumenty Przetargowe, Zlecanie Robot - Mniejsze Kontrakty, Bank Swiatowy,
styczen 1995.

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).

3. Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r(Dz.U nr 10).

4, Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz.U nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

5. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. nr 30, poz. 163
z pozniejszymi zmianami).

6. Warunki Kontraktu.
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ST-01. RUSZTOWANIA I PODPORY TYMCZASOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot zabezpieczajgcych w ramach realizacji Kontraktu: ,,RUROCIAG TECHNOLOGICZNY W
XIX WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” - /WYKONANIE PROJEKTU
BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEN WIELKIEGO PIECA, 27-200

Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy

zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania Robot
wymienionych w punkcie 1.1 zwigzanych z zabezpieczeniem konstrukcji wsporczych rurociggow,
fundamentow, przylegtych urzadzen oraz samych rurociggdbw wyporami, rozporami, zastrzatami

przed zawaleniem w trakcie prowadzenia prac naprawczych.

Zakres robot obejmuije:

Stemplowanie do wys. 8 m konstrukgji stalowych mp

Oramowanie konstrukcji ztozonych stalowych o pow. w rozwinieciu m?

ponad 2,0 m?

Rusztowania stojakowe przestrzenne "ROTAX" o rozstawie stojakow m?

3,07 miwys.do 12 m

1.4. Okreslenia podstawowe.
OkreSlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wilasciwymi
obowigzujgcymi przepisami, z ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wtasciwymi zharmonizowanymi

Europejskimi lub Polskimi Normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inwestora. Ogdlne

wymagania podano w ST-00.00 ,Wymagania Ogdine"

-22-
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2. MATERIALY.

2.1. Ogdine wymagania.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-H-
01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio
do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materialy i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej

dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

2.2, Stemplowania, wypory, rusztowania.
Jakos¢ wyrobow stemplowan, wypor i rusztowan powinna by¢ potwierdzona dokumentami

kontrolnymi wg Dokumentacji Techniczno-Ruchowej.

2.3. kaczniki mechaniczne stosowane przy montazu podpor.

Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia
zgodne z PN-M-82054-18 (PN-83/M-82054/18).

Kazda partia wyrobdw $rubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg
PN-M-82054-19 (PN-91/M-82054/19).

Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze doczotowych potaczen rozcigganych powinny
mie¢ witasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-M-82054 (PN-/M-82054) potwierdzone
atestem. taczniki nie ujete w normach, np. $ruby rozporowe i wklejane powinny mie¢ wiasciwosci

techniczne zgodne z wymaganiami projektu i innych dokumentow.

2.4. Wytworzona konstrukcja.
Przy wytwarzaniu konstrukgji podporowej nalezy uwzgledniac ich klase (1, 2 lub 3), ktéra powinna
by¢ okreslona w projekcie. Jesli w projekcie nie okreslono inaczej, to wytwarzanie konstrukcji

powinno by¢ zgodne z wymaganiami PN-B-06200:1997.

Identyfikacja (znakowanie).

Kazda czes$¢ konstrukgji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny
by¢ jednoznacznie okre$lone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czeS¢ sktadowa
powinna by¢ oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej
uszkodzenia.

Wybijane numery lub wyttoczone znaki sy dozwolone jako oznaczenia pojedynczych czesci lub

pakietow podobnych czeSci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt
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moze wykluczac stosowanie takiego znakowania lub okreslac strefy, w ktorych nie jest dozwolone

znakowanie czesci twardym stemplem i stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli

miekkich (powierzchniowych). Znakowanie przecinakiem jest niedozwolone.

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakoS¢ wykonywanych robdt, zardwno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym

kontraktem.

4, TRANSPORT.

4.1. Ogodlne wymagania.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdine" Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot. Liczba Srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie
robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym kontraktem.

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-
00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizagji
i Harmonogram Robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie montowana konstrukcja

podpierajgca rurociggi w czasie prowadzenia prac zabezpieczajgcych i napraw.

5.2. Stemplowanie konstrukcji rurociaggow.

5.2.1. Wymagania ogdlne.

Stemplowanie i podpieranie powinno by¢ wykonywane zgodnie z projektem z zastosowaniem
$rodkéw zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie realizacji zabezpieczania i napraw konstrukgji

wsporczych rurociggow, urzadzen, fundamentow, oraz samych rurociggow.

5.2.2. Ustalenia dotyczace metody podpierania.

W projekcie nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody stemplowania, a
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w szczegolnosci:
- kolejnos¢ montazu podpdr,
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- sposob zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas zabezpieczania i naprawy,
-stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,
-podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

-inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas Robét.

5.3. Oramowanie konstrukcji stalowych.

5.3.1. Wymagania ogdlne.

Oramowanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z projektem z zastosowaniem $rodkow
zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie realizacji zabezpieczania i napraw konstrukcji
wsporczych rurociggow, urzadzen, fundamentow, oraz samych rurociggow.

Metoda oramowania powinna by¢ okreSlona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doSwiadczenia Wykonawcy.
Projekt oramowania powinien zapewnia¢ stateczno$¢ konstrukcji we wszystkich fazach

prowadzenia Robot.

5.3.2. Podpory i zakotwienia konstrukcji.

Przed rozpoczeciem montazu oramowan no$no$¢ zakotwien i $rub powinna osiggng¢ wartosc
odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia obcigzenn montazowych. Podpory konstrukcji nalezy
utrzymywac przez caly okres prowadzenia napraw w stanie zapewniajgcym przekazywanie

obcigzen.

5.4. Rusztowania.

Elementy konstrukcji rusztowan powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy
wykonywaé w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. taczniki i elementy ztgczne
powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.
Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposob naprawy powinien byc
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

zystkich odbioréw robdt zanikajgcych.a cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.

State pofgczenia elementdéw konstrukcji rusztowan powinny by¢ wykonywane dopiero po

dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne wymagania.
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdot w zakresie ich zgodnosci z

t—_—

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.
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Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych roi)c]'Jt w zakresiéli
z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady
kontroli jakosci robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci montazu konstrukcji podporowej,
oramowania i/lub rusztowan.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze

kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Ocena, przeprowadzanie badan.

Ocena jakosci wykonanych prac powinna przebiega¢ zgodnie z programem badan zawartym w
planie jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i
montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania

projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

6.3. Kontrola materiatow.
Kontrola jakosci materiatdw i wyrobow powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta i

przed skierowaniem do montazu.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:
-zgodnos$¢ wyrobdw z zamoéwieniem i dokumentacjg dostawy,
-kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci,

-stan techniczny wyrobdw (kontrola powierzchni, ksztattu) oznaczenia i opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobow do montazu nalezy sprawdzic:
-zgodno$¢ wyrobdw i ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,
-wazno$¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

-stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wymagane w projekcie whasciwosci wyrobdw hutniczych powinny by¢ potwierdzone dokumentami
kontrolnymi. W przypadku dostawy wyrobow ze stali nie ujetej w normach, badania kontrolne wg

PN-H-01107 (PN-92/H-0H07) zaleca sie powtdrzy¢ po otrzymaniu dostawy.

Materiaty dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci potwierdzajgce wymagane
w projekcie cechy wyrobow.

Kazda partia dostawy tgcznikdw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.
W przypadku braku identyfikacji wyrobdw konieczne jest okreslenie ich jakosci na podstawie
badan wg PN-M-82054-19(PN-9 |/M-82054/19).
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6.4. Ocena polaczen srubowych niesprezanych.
Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego przylegania
czesci, kompletnosci oraz wiasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy sprawdzac

miotkiem. Potgczenia poprawiane lub uzupetniane wymagajg powtdrnego odbioru.

6.5. Ocena potaczen srubowych sprezanych.
Prawidtowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowac codziennie przed
rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po kazdej

Zmianie momentu.

Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci taczonych oraz

zadysponowac niezbedne przektadki.

Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowac czyszczenie powierzchni, naktadanie powtok oraz

stan powierzchni bezposrednio przed scaleniem potaczen.

Sposob sprawdzania $rub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu

powinien by¢ podany w projekcie.

6.6. Ocena potaczen na sruby pasowane i sworznie.
Ocena powinna obejmowac¢ sprawdzenie dopasowania czesci taczonych i otwordw do osadzenia
tacznikéw, a po ich osadzeniu, szczelno$¢ wypetnienia otwordw przez trzpienie tgcznikow.

Szczegdtowe wymagania dotyczace kontroli potagczen powinny by¢ podane w projekcie.

6.7. Montaz konstrukcji.

Ocena montazu konstrukcji wsporczych powinna obejmowac:

-kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

-stan podpér oraz i ich usytuowanie,

-zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
-stan elementdw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

-wykonanie i kompletnos¢ potaczen,

6.8. Pomiary kontrolne.
Doktadnosc¢ potozenia elementdw konstrukgcji podczas montazu moze by¢ okreslana pod
obcigzeniem ciezarem witasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od

obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do Srodkéw przekrojow na koncach lub
osi srodkowych na goérnym lub zewnetrznym licu elementdw z uwzglednieniem istotnego wptywu
temperatury. System pomiaréw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru

koncowego po ukonczeniu montazu moze obejmowac tylko gtdwne elementy szkieletu
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konstrukcyjnego.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot.

Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkami obmiaru wykonania robdt podanych w pkt. 1.3 sa:

m? - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

mp - z doktadnoscig do 0,001 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji

Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru Robé6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z

projektem i wymaganiami norm.

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
-podpory konstrukdji,

-statecznos¢ stemplowan, oramowan i rusztowan,
-jako$¢ materiatdw i spoin.

-stan elementéw konstrukcji,

-stan i kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac¢ co
najmniej:

-przedmiot i zakres odbioru.

-dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

-dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,

-protokoty odbioru czeSciowego,

-parametry sprawdzone w obecnosci komisji oraz stwierdzone usterki,

-decyzje komisiji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji podporowych

powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

9. PODSTAWA PIATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

t—_—

-28-



9.2. Platnosci.

Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Obmiarem Robot i oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,
podane w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

Cena wykonania Robot obejmuje:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- montaz konstrukcji wsporczych

- dostawe i montaz rusztowan

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

- oczyszczenie terenu Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano — montazowych i
rozbiorkowych (Dz. U. Nr 13 z dnia 10.04.1972., poz. 93).

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

- PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie. Zwigzki miedzy réznymi rodzajami odchytek tolerangji
stosowanymi w wymaganiach.

- PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

- PN-M-69011 (PN-78/M-69011) Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych.
Podziat i wymagania.

- PN-M-69751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych.

- PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki. Wymagania i badania.

- PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podkfadki okragte zgrubne.

- PN-M-82009 (PN-79/M-82009) Podktadki klinowe do dwuteownikow.

- PN-M-82018 (PN-79/M-82018) Podktadki klinowe do ceownikdw.

- PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych.

- PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki.

- PN-M-82101 (PN-85/M-82101) éruby ze tbem szeSciokatnym.

- PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze them szeéciokatnym z gwintem na catej dtugoéci.

- PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szeSciokatne.

- PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezanych.

- PN-M-82343 (PN-83/M-82343) Sruby ze them szeéciokatnym powiekszonym do potaczen
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EKOMUZEUM
sprezanych.

- PN-M-83000 (PN-89/M-83000) Sworznie. Wymagania i badania.

- PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

- PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur.

- PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe;

- PN-M-47900-4 Norma zastgpiona przez PN-EN 74- 1 U z 2005 roku Wymagania i
procedury badan

-PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow. Wymagania i

badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

-30-



ST-02. ROBOTY ZIEMNE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot ziemnych w ramach realizacji Kontraktu: ,RUROCIAG TECHNOLOGICZNY W XIX
WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” - /WYKONANIE PROJEKTU
BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEN WIELKIEGO PIECA, 27-200

Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i

realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1 zwigzanych z wykonaniem robot ziemnych niezbednych do zabezpieczenia i naprawy

konstrukcji wsporczych pod rurociagi, fundamenty, przylegte urzadzenia oraz same rurociagi.

Zakres robot obejmuje:

[-]
Mechaniczne i reczne karczowanie zagajnikow gestych. m?
Demontaz ptyt chodnikowych stalowych na podsypce piaskowej z "

m
wypetnieniem spoin zaprawg cementowa.
Pomiary przy wykopach fundamentowych w terenie réwninnym i nizinnym. m?3
Reczne wykopy ciggte lub jamiste ze skarpami o szerokosci dna do 1.5 m i 5

m
gtebokosci do 1.5m ze ztozeniem urobku na odktad (kat. gr. III).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wtasciwymi obowigzujgcymi
przepisami, z ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robaét.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania podano w ST-

00.00 ,Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania.
Ogodlne wymagania dotyczagce materiatdw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie

zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i EN przewidujg posiadanie
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zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inwestora.

2.2, Zastosowane materialy.
Dla poszczegdlnych elementdw robot uzyto nastepujgcych materiatow:
- stupki drewniane iglaste o Srednicy 70 mm wedtug BN-75/9222-02 i PN-75/D-96000,

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym

kontraktem.

3.2. Sprzet.

Do wykonania poszczegolnych elementdw robdt uzyto nastepujacego sprzetu:
- spycharka gasienicowa 74kW,

- pity mechaniczne i reczne,

- nozyce do drzew i krzewow,

- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki, taty, tasmy stalowe i ruletki,
- mtot pneumatyczny,

- sprzet do odwodnienia wykopow,

- tadowarka kotowa,

- wyciag,

- drobny sprzet montazowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdine" Wykonawca
jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robot. Liczba Srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inwestora,

w terminie przewidzianym kontraktem.

-32-

t—_—



4.2. Stalowe ptyty chodnikowe znajdujgce sie w obrebie stupow poddanych zabezpieczeniu i

naprawie zostang ztozone na paletach, za pomocg przektadek drewnianych w ich sasiedztwie.

4.3. Przewiduje sie czeSciowy przewdz gruntu uzyskanego z wykopow na sktadowisko

przyobiektowe na odlegtos¢ do 1 km .

4.4. Pozostata cze$¢ gruntu przewidziana jest do pozostawienia w celu wykorzystania przy

wykonaniu zasypow wykopdw bez transportu gruntu.

4.5. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczen Wykonawcy dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie

zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

4.6. Grunty z wykopow nalezy przewozic w sposob uniemozliwiajgcy wysypywanie sie
przewozonego materiatu na droge lub nanoszenie gruntu na kotach samochodéw na drogi
dojazdowe. W wypadku  wystgpienia zanieczyszczania drog dojazdowych przewozonym
materiatem Wykonawca podejmie $rodki w celu uprzatniecia materiatu oraz uniemozliwienia
dalszego zanieczyszczania drog lub poniesie  koszty tych czynnosci wykonanych przez

odpowiednie stuzby lub innych Wykonawcdw wskazanych przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-
00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane Roboty ziemne.

5.2. Prace pomiarowe.

Zamawiajgcy ma obowigzek przekaza¢c Wykonawcy ,,Materiaty geodezyjne" (zawarte w
Dokumentacji Projektowej) potrzebne do wykonania Robot wymienionych w p. 1.1.

Roboty obejmujg wykonanie:

a. odtworzenia dla potrzeb Dokumentacji Projektowej:

- punktow osi trasy,

- punktdw wyznaczajgcych mierzone przekroje poprzeczne,

- reperéw roboczych.

b. wyznaczenia przekrojow poprzecznych z wytyczeniem dodatkowych przekrojow wedtug
potrzeb,

c. pomiaru XYZ wszystkich wyznaczonych punktow,

d. wyznaczenia dodatkowych punktéw osi w rejonie obiektdw i zatozenie reperéw roboczych przy
obiekcie,

e. stabilizacji punktéw w sposdb chronigcy je przed zniszczeniem,

f. w razie potrzeby odtworzenie i ustalenie zniszczonych lub uszkodzonych punktéw osnowy

t—_—

-33-



geodezyjnej i ustalenie ich wspotrzednych, facznie z ich zgtoszeniem do Paﬁstwoweéo iaéobtj
Geodezyjnego,

g. utrzymywanie zastabilizowanych punktdw w niezbednym zakresie,

h. aktualizacja zasobu mapowego w zakresie wynikajgcym z przepiséw Prawa Geodezyjnego oraz

szczegotowych ustalen innych ST.

5.3. Demontaz stalowych plyt chodnikowych.
5.3.1. Stalowe ptyty chodnikowe nalezy zdjg¢ z catego obszaru znajdujgcego sie w obrebie i
zasiegu placu budowy a takze w obrebie drog dojazdowych ciezkiego sprzetu budowlanego i

zabezpieczy¢ do ponownego wbudowania.

5.3.2. Zdjete ptyty nalezy sktadowac na paletach drewnianych. Miejsca sktadowania ptyt stalowych
powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby ptyty byly zabezpieczone przed

zanieczyszczeniem, najezdzaniem przez pojazdy kradziezg i dewastacja.

5.3.3. Nie nalezy zdejmowac ptyt w czasie intensywnych opaddw i bezposrednio po nich, aby

unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.
5.4. Wykonanie wykopow.

5.4.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane wykopy.

5.4.2. Wykopy z transportem gruntu przewidziano jako wykonywane mechanicznie za pomoca

sprzetu budowlanego oraz recznie.

5.4.3. Wykopy nalezy wykonywac z zachowaniem nastepujgcych wymagan:

- odchylenie osi korpusu ziemnego w wykopie od osi projektowanej nie moze by¢ wieksze niz 10
cm;

- réznica w stosunku do projektowanych rzednych Robot ziemnych nie moze przekracza¢ +1 cm i
-3cm;

- krawedzie dna wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman;

- pochylenie skarp wykopu nie moze rdznic sie od projektowanego o wiecej niz 10%;

- maksymalna gtebokos¢ wklesnie¢ na powierzchni skarp wykopu nie moze przekracza¢ 10 cm.

5.4.4. Technologia wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania Robdt ziemnych. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera przewidywany

sposob odwodnienia wykopow oraz sprzet do tego przewidziany.
5.5. Karczowanie.

5.5.1. Karczowanie przewidziano jako wykonywane mechanicznie za pomocg sprzetu budowlanego

oraz recznie.

5.5.2. Karczowanie nalezy wykonywac z zachowaniem wymagan BHP.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne wymagania.

Ogolne wymagania dotyczgce prowadzenia Robdt podano w ST-00.00 ..Wymagania ogdine".

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

6.2.1. Prace pomiarowe.
Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania robdt geodezyjnych zgodnie z wymogami i

doktadnosciami okreslonymi w przepisach podanych w punkcie 10.

6.2.2. Demontaz stalowych ptyt chodnikowych.
Sprawdzenie jakosci Robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci demontazu stalowych ptyt
chodnikowych z przeznaczonej powierzchni oraz skompletowaniu jej na paletach, spieciu taSmami

i zabezpieczeniu przed zanieczyszczeniem, najezdzaniem przez pojazdy, kradziezg i dewastacja.

6.2.3. Wykonanie wykopow.

W czasie kontroli szczegolng uwage nalezy zwrdcic na:

- odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajgcy ich wtasciwosci;

- zapewnienie statecznosci skarp;

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania Robot i po ich zakonczeniu;

- doktadnos¢ wykonania wykopow;

- biezgce oczyszczanie nawierzchni jezdni z zanieczyszczen nanoszonych samochodami

przewozgcymi grunt.

6.2.4. Karczowanie zagajnika gestego.
Sprawdzenie jakosci Robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania oczyszczania

terenu.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot.

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkami obmiaru wykonania robdt podanych w pkt. 1.3 sa:

m?3 - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie,

m? - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji

Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru Robét.
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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8.2. Prace pomiarowe.
Roboty objete ST odbiera Inzynier na podstawie przedstawionych przez Wykonawce szkicow,
dziennikdw pomiarowych i protokotow wedtug zasad okreslonych w ST-00.00 ,,Wymagania

ogdine".

8.3. Demontaz stalowych plyt chodnikowych.
Rozebranie stalowych ptyt chodnikowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci jej demontazu
oraz ztozeniu w miejscu przeznaczonym do skltadowania w komplecie na paletach zabezpieczonych

przed zanieczyszczeniem, najezdzaniem przez pojazdy, kradziezg i dewastacja.

8.4. Wykonanie wykopow.
Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie

wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.

W przypadku niezgodnosci choc¢ jednego elementu Robot z wymaganiami, Roboty ziemne uznaje
sie za niezgodne z Dokumentacja, Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na

wiasny koszt.

8.5. Karczowanie zagajnikow gestych.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki

badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne".

9.2. Platnosci.
Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Obmiarem Robot i oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,

podane w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

9.2.1. Prace pomiarowe.

Cena wykonania robot obejmuje:

- pozyskanie niezbednych materiatéw geodezyjnych,

- wykonanie niezbednych zgtoszen i innych czynnosci przewidzianych odpowiednimi przepisami,
- zakup i transport materiatow i sprzetu,

- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

9.2.2. Demontaz stalowych ptyt chodnikowych.
- reczne i mechaniczne zdjecie stalowych ptyt chodnikowych,
- zatadunek ptyt na palety, spiecie i zafoliowanie

- transport piyt na sktadowisko przyobiektowe lub na wskazane przez Inzyniera miejsce,
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- oznakowanie miejsca robdt i jego utrzymanie,
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- wykonanie niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen.

9.2.3. Wykonanie wykopow.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopu - w czesci ze ztozeniem na odktadzie, a w czesci - z przewozem na
sktadowisko przyobiektowe na odlegto$¢ do 1 km w celu pdzniejszego wykorzystania do
zasypania wykopdw,

- umocnienia wykopow w niezbednym zakresie, zapewniajgcym bezpieczne warunki realizacji
robdt

- profilowanie dna wykopu i skarp zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopu,

- wykonanie ktadek przejsciowych i ktadek dla pieszych,

- wykonanie barierek zabezpieczajacych

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan laboratoryjnych,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,

- biezgce utrzymanie w czystosci nawierzchni jezdni- usuwanie zanieczyszczen nanoszonych
samochodami przewozacymi grunt,

- rekultywacja terenu odkfadu i wysypiska (lub jego koszt),

- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt i jego utrzymanie.

9.2.4. Karczowanie zagajnikow gestych.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe,

- wykonanie robdt - w czesci ze ztozeniem na odktadzie, a w czesci - z przewozem na sktadowisko

przyobiektowe na odlegtos¢ do 1 km.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Prace pomiarowe.

- Ustawa z 17.05.1989 - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z p&zniejszymi
Zmianami).

- Instrukcja techniczna O-1. Ogdine zasady wykonywania prac geodezyjnych.

- Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.

- Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

10.2. Demontaz stalowych plyt chodnikowych.

- PN-B-04111. Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.

- BN-80/6775-03/04. Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

- PN-B-06250. Beton zwykly.
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EROMUZEUM
- PN-B-06712. Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
- PN-B-19701. Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena, zgodnosci.

- PN-B-32250. Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.3. Wykonanie wykopdw.

- PN-86/B-02480. Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
- PN-B-04452:2002. Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-88/B-0448 1 . Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

- PN-60/B-04493. Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej.

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.
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ST-03. ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot rozbidrkowych i demontazowych w ramach realizacji Kontraktu: ,,RUROCIAG
TECHNOLOGICZNY W XIX WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” -
/WYKONANIE PROJEKTU BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEﬂ
WIELKIEGO PIECA, 27-200 Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2, Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i

realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt rozbidrkowych i demontazowych uszkodzonych

konstrukgji wsporczych rurociggéw, fundamentdw, urzadzen, poszy¢ rurociggow.

Zakres robot obejmuje:

[-]
Rozbidrka elementdw konstrukcji betonowych niezbrojonych o grubosci ponad 15cm. | m3
Transport gruzu z terenu rozbiorki przy recznym zatadowaniu i wytadowaniu .
ciggnikiem kotowym z przyczepa na odlegtos¢ 28 km
Demontaz obiektow przestrzennych do konserwaciji; obiekt Sredni; st. Trudnosci — obiekt
prosty — zawory, wypusty, klapy koncowe
Przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych dwuteownikdw normalnych o ot
wysokosci 220 mm '
Przecinanie poprzeczne palnikiem tlenowym stalowych katownikéw réwnoramiennych ot
0 wym. 30x30x4 - 60x60x8 mm '
Ciecie gazowe tlenem rur stalowych $r. 1200 (1220) mm, gr Scianek do 12mm, ot
potozenie rury przymusowe bez obracania '
Ciecie gazowe tlenem rur stalowych $r. 450 (457) mm, gr $cianek do 12mm, ot
potozenie rury przymusowe bez obracania '
Demontaz rurociggu stalowego o $r.300mm. m
Estakady stalowe dla rurociggdw - stezenia kratownic - demontaz t
Estakady stalowe dla rurociggéw — pomosty i drabiny - demontaz t
Transport reczny pocietych elementéw konstrukcji stalowej - opuszczenie z poziomu K
IT kondygnadiji g
Transport ztomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem recznym ¢
na odlegto$¢ 3 km
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1.4. Okreslenia podstawowe.
OkreSlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wilasciwymi
obowigzujgcymi przepisami, ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wtasciwymi zharmonizowanymi

Europejskimi lub Polskimi Normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogdlne

wymagania podano w ST-00.00 ,Wymagania Ogdine"

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania.

Dla poszczegodlnych robdt objetych niniejszg ST nie wystepujg materiaty do zabudowy.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez
przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaC akceptacje
Inzyniera. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

3.2. Sprzet do rozbiorek.

Wykonawca przystepujagc do wykonania robét rozbidrkowych powinien sie wykaza¢ mozliwoscig

korzystania z ponizszego sprzetu

- do odspajania — mtoty, kilofy, mioty elektryczne, wiertarki, szlifierki katowe;
- do oddzielania — spawarki elektryczne, sprzet do spawania i ciecia gazowego, klucze, wkretarki;
- do transportu — dzwigi, samochody samowytadowcze, tadowarki;

- do zabezpieczenia — stemple, kliny.

Sprzet powinien posiada¢ aktualne niezbedne badania i przeglady. Powinien by¢ w petni
sprawny i bezpieczny w obstudze, zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.
Roboty rozbidrkowe prowadzone beda przy uzyciu maszyn i narzedzi umozliwiajgcych petng

kontrole konstrukgji, z ktérej bedg demontowane elementy lub rozbierane fragmenty.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdine" Wykonawca

jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
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na jakos¢ wykonywanych robot.
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Wybér srodkéw transportu i sposéb zatadunku powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatow

rozbiérkowych i ich wielkosci oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé srodkéw transportu powinna
by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu do rozbidrek.
Zaklada sie, ze Wykonawca korzystat bedzie z samochodéw samowytadowczych i skrzyniowych o

tadowno$ci do 5t. Elementy demontowane bedg z uwzglednieniem ich przeznaczenia i funkciji.

4.2. Dla poszczegdinych elementow robot uzyto nastepujgcych srodkéw transportowych:

- samochdd samowytadowczy;

- samochdd skrzyniowy.

Elementy demontowane mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera. Wykonawca bedzie usuwat, przewozit i wywozit

materialy rozbidrkowe we wlasnym zakresie.

4.3. Przewiduje sie transport materiatdw z rozbiorki na wskazane przez Inwestora pole

sktadowe, znajdujgce sie w odlegtosci nie dalej niz 1 km.

4.4. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczen Wykonawcy dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie

zostaty wczesniej zaakceptowane na piSmie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji
Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogodine".

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty rozbiérkowe i demontazowe.
Prace nalezy wykonywac zgodnie z Rozporzadzeniem MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie
warunkow i trybu postepowania przy robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub
nie wykonczonych obiektow budowlanych. (Dz. U. z 1995 r. nr. 10 poz.47).

5.2. Rodzaje konstrukcji stalowych przeznaczonych do rozbiorki.

Do rozbidrki/demontazu przewidziano:

- fundamenty w obrebie weztéw podporowych stupdw stalowych ztozonych;

- fundamenty w zakresie zobojetnionego lub skorodowanego betonu;

- skorodowane odcinki konstrukgji stupow;

- odksztatcone stezenia i krzyzulce,

- uszkodzone taczniki,

- drabiny i pomosty,

- uszkodzone poszycia rurociggu i rur.

5.3. Zakres prac rozbiérkowych.
Demontaz prowadzi¢ ze starannoscig uniemozliwiajgcg dewastacje lub  uszkodzenie

poszczegodlnych czesci konstrukcji. Elementy demontowanej konstrukcji majg zosta¢ ztozone we
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wskazanym przez Inzyniera miejscu.
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5.4. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:
- teren rozbiorki ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcy przejscie osobom nieupowaznionym;

- odpowiednio oznakowac teren rozbidrki.

5.5. Roboty rozbiérkowe.

Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.03.2006 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
rozbidrkowych. Rozbidrki prowadzi¢ pod statym nadzorem technicznym w celu unikniecia awarii
lub katastrofy.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ podczas prac rozbidrkowych niezbedny sprawny sprzet
w postaci wypor lub zastrzatdbw potrzebny do zabezpieczenia lub podparcia sasiednich

elementdw konstrukcyjnych.

Kolejno$¢ wykonywania robot rozbidrkowych:

1. Sprawdzi¢ obecno$¢ napiecia a w razie jego stwierdzenia odtgczy¢ od rozbieranych konstrukcji
istniejgce linie energetyczne.

2. Wykona¢ podparcia montazowe i wzmacniajgce istniejgce konstrukcje wsporcze oraz
rurociagi.

3. Dokonac rozbidrki elementdéw stezajgcych oraz zdeformowanych krzyzulcow.

4. Zdemontowa¢ skorodowane wezty podporowe wraz z fragmentami stupow.

5. Rozebra¢ uszkodzone fragmenty fundamentow.

6. Uprzatnac teren.

Teren, na ktorym odbywa sie rozbiorka obiektow nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osob
postronnych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi .

Przed rozpoczeciem robdt rozbidrkowych nalezy odtgczy¢ od rozbieranych obiektow sie¢
elektryczna.

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych pracownicy powinni zostaé zapoznani z
programem rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonywania.

Usuwanie jednego elementu nie powinno wywofa¢ nieprzewidzianego spadania lub zwalania
innego elementu.

Prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwo$¢ przewrdcenia czesci konstrukgj
obiektu przez wiatr, jest zabroniona.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty wynikajgce z nienalezytego lub
niewystarczajgcego zabezpieczenia sasiednich elementéw konstrukcji wielkiego pieca lub innych

obiektéw znajdujgcych sie w poblizu.

5.6. Zabezpieczenie terenu rozbiorki.
Podczas rozbidrki nalezy uniemozliwi ¢ przejscia i przejazdy w ich rejonie, jak tez dostep oséb

postronnych. Droga i ciggi piesze na terenie prowadzonych robdt powinny by¢ utrzymane we
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wiasciwym stanie technicznym oraz oznakowane w sposob umozliwiajacy bezpieczny przejazd
samochoddw i przejscie ludzi. Nie wolno sktadowac na nich materiatéw, sprzetu i innych
przedmiotow.

Na terenach przylegtych powinny by¢ wyznaczone miejsca do sktadowania materiatow
rozbiorkowych w odlegtosci nie mniejszej niz 6 m od rozbieranego obiektu. Nalezy systematycznie

usuwac materiaty budowlane z terenu rozbiorki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne wymagania.

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich zgodnosci z

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

6.3. Kontrola jakosci Robot.
Kontrola jakosci robot powinna by¢ przeprowadzona w takim zakresie aby zapewni¢ petne
bezpieczenstwo ludzi i konstrukcji i otrzymanie efektu zgodnego z projektem. Wszelkie odstepstwa

od projektu powinny byc¢ opisane, wyjasnione i uzasadnione.

W trakcie prowadzenia rozbidrki nalezy prowadzi¢ protokdt prac uwzgledniajgcy zwlaszcza zapisy

dotyczace:

- kolejnosci i sposobu wykonywania robdt,

- protokolarne stwierdzanie czy czesci konstrukcji wsporczej, na ktérych beda pracowali robotnicy
lub bedg ustawione rusztowania albo drabiny majg dostateczng wytrzymatosc,

- opis $rodkow zabezpieczajgcych uzytych przy rozbidrce,

- opis okoliczno$ci towarzyszacych rozbidrce i majgcych wplyw na przebieg robdt i bezpieczenstwo

ludzi.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot.

Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkami obmiaru wykonania robdt podanych w pkt. 1.3 sa:

kg - z doktadnoscig do 0,10 jednostki wykonanych Robot, na podstawie Dokumentagiji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

t - z doktadnoscig do 0,001 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji Projektowej,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

m?3 - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

m - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie Dokumentacji Projektowej,
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Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.
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Obiekt - z doktadnoscig do 1 jednostki wykonanych Robot, na podstawie Dokumentagiji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.
szt. - z dokfadnoscig do 1 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji Projektowej,

Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdine".

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wiasny koszt w terminie uzgodnionych z Inwestorem.

Odbior robét rozbidrkowych wykona¢ zgodnie z normami.

9. PODSTAWA PIATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

9.2. Platnosci.

Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Obmiarem Robot i oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,
podane w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

Cena wykonania Robot obejmuje:

- prace pomiarowe i pomocnicze,

- prace rozbiorkowe i demontazowe,

- transport wewnetrzny materiatow z rozbiorki i ich ztozenie we wskazanym miejscu,

- ewentualne roboty naprawcze,

- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed dewastacjg oraz wptywem Srodowiska,
- oczyszczenie podtozy z resztek demontowanych elementdw,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano — montazowych i
rozbiorkowych (Dz. U. Nr 13 z dnia 10.04.1972., poz. 93),

- Rozporzadzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkdw i trybu postepowania
przy robotach rozbiérkowych nie uzytkowanych, zniszczonych lub nie wykonczonych obiektow
budowlanych (Dz. U. z 1995 r. nr. 10 poz.47).
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ST-04. ROBOTY BETONOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot betonowych w ramach realizacji Kontraktu: ,,RUROCIAG TECHNOLOGICZNY W XIX
WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” - /WYKONANIE PROJEKTU
BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEN WIELKIEGO PIECA, 27-200

Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i

realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjga Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1 zwigzanych z wykonaniem robot betonowych dotyczacych zabezpieczenia i naprawy

konstrukcji wsporczych rurociggéw, fundamentdw, przylegtych urzadzen, oraz samych rurociggéw.

Zakres robot obejmuje:

[-]
Stopy fundamentowe betonowe, o objetosci do 0,5 m3 — reczne m3
uktadanie betonu.

Przygotowanie i montaz zbrojenia konstrukcji monolitycznych budowli — t
prety zebrowane o $r. 8-14 mm

1.4. Okreslenia podstawowe.
OkreSlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wilasciwymi
obowigzujgcymi przepisami, z ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wtasciwymi zharmonizowanymi

Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inwestora. Ogdlne

wymagania podano w ST-00.00 ,Wymagania Ogdine"

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne wymagania.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki

dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

t—_—
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2.2, Stal zbrojeniowa.

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi objetych zakresem kontraktu stosuje sie
klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej:

Klasa A-0 - okragta, gtadka. St0S-b o $rednicach od 4.5 mm do 6 mm.

Klasa A -I - okragta, gtadka, St3SX -b, St3S -b o $rednicach od 4.5 mm do 6 mm.

Klasa A - IIIN - okragta, zebrowana, o znaku BSt 500 S (B), M, WR (B), o Srednicach od

6 do 32 mm.

2.2.2. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-B-
03264:2002 i/lub PN-EN 10080. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢

zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

- hazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po
dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdbki cieplnej.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z
roznych miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania

odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.2.3. Drut montazowy.

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego,
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2.2.4. Podktadki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu, plastiku, stali.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Cement - wymagania i badania.

a) rodzaje cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-88/B-30000.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-88/B-3000 o nastepujgcych markach:

- marki "45" - do klasy betonu B30, B40,

- marki "35" - do betonu klasy B25,

- marki "25" - do betonu klasy < B25,

b) Wymagania dotyczace skladu cementu wg ustalen normy PN-88/B-30000

) Swiadectwo jakosci cementu,

Cement musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki ocenione wg normy PN-
88/B-3000. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych ( silosow ) jezeli nie ma

pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

d) Badania podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla
ktorej jest atest z wynikami badan cementowni - mozna wykonac tylko w zakresie badan
podstawowych. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien

podlegac nastepujgcym badaniom:

- 0znhaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badan muszg spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych

sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.

e) Magazynowanie i okres sktadowania dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i

$cianach).

Dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
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przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wigzy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych

Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczeniami.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

-10 dm, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie trwatosci podanego przez wytwornie w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana

osobno w sposdb umozliwiajgcy jej fatwe rozrdznienie.

2.4. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu skladowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych zrodet nalezy spowodowac, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej:

- Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodnie z
wymaganiami norm BN69/6721-02 i BN-68/6723-01,

- W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny,

- W kruszywie grubym zawartos¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5% a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania,

- Do betonu klasy B 25 mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31,5 mm.

- Do betondw klas B 30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie gresy granitowe lub bazaltowe marki
50 o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm,

- Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy PN-S6/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Mrozoodpornos$¢ zwiru, badana metodg bezposrednig wg BN-84/6774-
02, ogranicza sie do 10%.

- Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego

petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
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alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera,

- Na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej

betonu.

2.5. Kruszywo drobne - wymagania i badania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja

piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

do 0.25 mm-14 + 19%,

do 0.50 mm-33 + 48%,

do 1.00 mm -57 + 76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawarto$¢ pytdw mineralnych - do 1.5%,

- reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

- zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-
78/B-06714/26,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
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Zobowigzuje sie dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikdw badan petnych wg

PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci

alkalicznej.

2.6. Woda zarobowa - wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggow miejskich, woda ta nie wymaga

badania.

2.7. Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- hapowietrzajgcym,

- uplastyczniajgcym,

- przyspieszajgcym lub opdzniajgcym.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
- napowietrzajgco - uplastyczniajacych,

- przy$pieszajgco - uplastyczniajgcych.

2.8. Mieszanka betonowa.

Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz

dodatkowymi wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i

wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosS¢ wykonywanych robdt zarowno w miejscu tych robdt, jak
tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie

przewidzianym kontraktem.

3.2. Zbrojenie.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetniac
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje

sprzetu jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac
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fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak
przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace

sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3. Betonowanie.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej
nalezy stosowac:

- przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0.65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000

drgan/min,

- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrdwnania powierzchni) - stosowac taty

wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,, Wymagania ogolne".

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkdw transportu powinna gwarantowac prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym

kontraktem.

4.2. Zbrojenie.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie.

Srodki do transportu betonu:

- Mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
- Mozliwosci "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z

uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
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Czas transportu i wbudowania:

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. - przy temperaturze + 15°C,

70 min. - przy temperaturze + 20°C,

30 min. — przy temperaturze + 30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST-
00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt
Organizacji i Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda

wykonywane Roboty betonowe i zelbetowe.

5.2. Zbrojenie.

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia

Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczyscic z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysSci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i
zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. MozZliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez

Inzyniera.

Prostowanie pretow.
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkdw, prostowarek. Dopuszczalna

wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretdw zbrojeniowych.
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.

Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-91/S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d. Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy
ds= 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem. Wewnetrzna Srednica odgiecia pretdow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w
obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz: 5d dla klasy A-O i A-I -10 dla klasy AIIIN. 10 d.
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W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaj:'; jednoczeéﬁile
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rdwng co najmniej 20 d.
Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakéw. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretdw, na ich

zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2.2. Montaz zbrojenia.

Wymagania ogodlne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-91/5-10042). Wymaga sie stosowania
stali klas: A-0, A-I, A-ITIN dla elementéw nosnych. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwic
jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu
rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowywac stali  zatluszczonej  smarami  lub  innymi  $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na
dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretdw o innej Srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentéw i podpor masywnych,

- 0,05 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie

zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

taczenie pretdw za pomocg spawania (wg PN91/S-10042 pkt. 12.7.2.) Dopuszcza
sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne- lukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne- lukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym,

- zakladkowe spoiny dwustronne- lukiem elektrycznym,

- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

- czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.
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EK( TM
Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem ) pretéw prostych, pretow z

hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutdéw w postaci petlic.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretdw o

$rednicy do 12 mm, przy Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie.

5.3.1. Zalecenia ogdlne.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegétowy program i dokumentacje
technologiczng (zaakceptowang przez Inzyniera) obejmujaca:

- wybdr sktadnikdw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposOb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,
- sposdb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukgcji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosc
wykonania wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnierh pomostow itp.

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich Robét zanikajgcych, miedzy innymi  wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennoS¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki itp.),

- gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania,

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-
65/B-06251.

5.3.2.Wytwarzanie mieszanki betonowej.

5.3.2.1. Dozowanie sktadnikdw:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnoscia:

+ 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

+ 3% - przy dozowaniu kruszywa.

-54-

t—_—



Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujgce wode i ptynne
domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.

Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

5.3.2.2. Mieszanie sktadnikow.
Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien byc¢ krdtszy niz 2 minuty.

5.3.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do
uktadania betonu nalezy sprawdzic:

- pofozenie zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢

otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdrg
spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentagji
technologiczne;j.

W fundamentach i korpusach podpor wzmacnianych, mieszankg betonowa nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny , warstwami o

grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

5.3.2.4. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- Wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi: 0.3 - 5 £ 0.7 m.
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- Belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu i

charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (fatg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund),

- Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1.0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie
tak, aby nie powstawaty martwe pola,

- Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne - stosowac przy wykonywaniu

wzmocnienia podpor przez obetonowanie.

5.3.2.5. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy stosowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Inzynierem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem a
w prostszych przypadkach mozna sie kierowaC zasada, ze powinna ona by¢ prostopadfa do
kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych odruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu

cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2
godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i

poprzednio utozonego betonu.

5.3.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo

robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.2.7. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi

wymaganiami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
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Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli

jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania
powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Betonowanie konstrukgcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C. jednak
wymagda to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie

zabetonowanej konstrukgiji.

5.5. Pielegnacja betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Nanoszenie warstw nie przepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
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Obcigzanie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi Srodkami transportu dopuszcza sie po

osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu.

5.6.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Pekniecia sg niedopuszczalne.
Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5 cm, a powierzchnia na ktdrej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni.
Rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69i-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2

mm.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to
po rozdeskowaniu konstrukgji nalezy:

- Wszystkie wystajgce nierownosci wyrowna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow.

- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i pordw.

- Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.7. Deskowania.

5.7.1. Uwagi ogdine.

Deskowania dla podstawowych elementdw konstrukcji obiektu (ustrdj nosny, podpory) powinny
by¢ wykonywane wedtug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach
statyczno-wytrzymatosciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkéw podanych w

nastepujgcych normach:

- PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.
- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia

statyczne i projektowanie. Ztgcza.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane:
a. parciem $wiezej masy betonowej,

b. uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz uwzgledniac :
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- szybkos¢ betonowania,
- sposOb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgii,
- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materiaty.
Deskowania zaleca sie wykonywac z drewna i materiatow drewnopochodnych (sklejka, ptyty
pilsniowe). Deskowania nalezy wykonywac z desek drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna

grubos¢ desek 32 mm, maksymalna szeroko$¢ 18 cm.

5.7.3. Przygotowanie deskowania.

Deski powinny byC jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pidro. W
przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy uszczelni¢ szczeliny pomiedzy deskami
tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie
stykdw Scian z dnem deskowania oraz stykow deskowan belek. Zaleca sie stosowanie sfazowan o
wymiarach 2-4 cm na stykach dwoch prostopadtych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach
wklestych. Mozna takie sfazowanie wykonywaé rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby korekte rozmieszczenia
zbrojenia, zmiane rozmieszczenia powinien zatwierdzic Inzynier. Zaleca sie wykonanie
uszlachetniania powierzchni drewnianych stykajgcych sie z masg betonowg przez pokrywanie

drewna sklejka, ptytami z tworzyw, warstwami z zywic.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robat.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdot w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i

z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest
stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych robot przy robotach betonowych i
zelbetowych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robdt z dokumentacja

projektowa., ST i PZJ.
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Materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnosc¢ z warun!kami- '[:>oldlzlmylrrlli
w specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.

Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomic Inzyniera o rodzaju i terminie
Badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badania do akceptaciji
Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze

kontynuowac dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera zatozonej jakosci.

6.2. Zbrojenie.

Kontrola jakosci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej:

- ciecia pretow (L - dtugos¢ preta wg projektu)
daL<60m-w=x20mm,dlaL>6.0m-w =+ 30 mm:

- odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)

dla L<0.5 m-w = £ 10mm, dla 0.5m<L< 1.5m-w = + 15mm, dla L > 1.5m-w = £ 20 mm;

Usytuowanie pretow:
- otulenie ( zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu) - 5 mm,
- odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscig elementu):

dla hs 0.5m-w=10mm,dla0.5m<h 1.5m-w=15mm, dlah > 1.5m-w =20 mm;
- odstepy pomiedzy sasiednimi rownoleglymi pretami (a-jest odlegtoscig projektowana
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow):
daa<005m-w=x5mm,dlaa<020m-w==x10mm,dlaa <040 m-w = £20 mm,
dlaa>040m- w==30mm;
- odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza
catkowitg grubo$¢ lub szerokos¢ elementu):

dlabs0.25m-w =+ 10 mm,

dla bs 0.50 m - w = £ 15mm,

dlab< 1.50m-w = £20 mm,

dab>150m-w= %30 mm,

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczac
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- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby
na tym precie,

- rznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ + 0.5 cm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £ 2 cm.

Kontrola jakosci materiatdw dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.

6.3. Betonowanie.
Badania kontrolne betonu:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu nalezy w trakcie betonowania pobierac probki kontrolne w

postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 probka na 100 zarobow,
- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,

- 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej
klasie betonu. W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28
dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, spetnienie
tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W przypadku, gdy warunki normy nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy
zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione).

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wedtug
PN- 74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton mozna
uznac za odpowiadajacy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w

wieku wczesniejszym od 28 dni.

- nasigkliwos¢ betonu.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania - co najmniej 1
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu
uktadania i zageszczania - po 3 probki o ksztatcie regularnym, po 5 prébek o ksztatcie

nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.

Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z

PN88/B-06250. Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.

t—_—
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7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét.

Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkami obmiaru wykonania robot podanych w pkt. 1.3 s3:

m?3 - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentagiji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie,
t - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentagiji

Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
8.2. Zbrojenie.

Dokumenty i dane.

Podstawa odbioru Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowq i Specyfikacjg Techniczng,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

Zakres Robot.
Zakres Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera

lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbidr kofcowy.

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakoniczenia Robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Generalnie odbidr powinien polega¢ na
sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukgji zelbetowej,

- zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w poszczegdinych przekrojach,

- prawidtowosci wykonania hakdw, ztgczy i dtugosci zakotwien pretéw,

- prawidtowosci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

Do odbioru Robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST-00.00 "Wymagania Ogdlne".

8.3. Betonowanie

Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczna.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng
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Odbidr Robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

Dokumenty i dane.

Podstawg odbioru Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Projektowq i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

Zakres Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera

lub inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

Odbidr koncowy.
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakoniczenia robot betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robot

zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace platnosci.
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdine".

9.2. Platnosci.
Nalezne ptatnosci wyliczone bedq za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Obmiarem Robot i oceng jakosci wykonania Robdt - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,

podane w wycenionym Przedmiarze Robdt.

9.2.1. Zbrojenie.

Cena wykonania Robdt obejmuije:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- oczyszczenie | wyprostowanie stal,

- wygiecie, przycinanie,

- lgczenie spawane "na styk" lub "zaktad",

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, niniejsza Specyfikacja,

- oczyszczenie terenu Robdt z odpaddw zbrojenia,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

9.2.2. Betonowanie.

Cena wykonania Robdt obejmuije:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
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- wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

- oczyszczenie podioza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- wykonanie pomostéw roboczych i zabezpieczen,

- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z zageszczeniem i
pielegnacja,

- ustawienie i zabetonowanie elementdw konstrukcyjnych,

- rozbidrke deskowania i rusztowan oraz pomostow roboczych i zabezpieczen,

- oczyszczenie terenu Robdt,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Zbrojenie.

- PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-89/H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.
- PN-9 I/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali.

- PN-78/H-04408 Technologiczna prdba zginania.

10.2. Betonowanie.

- PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

- PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na

betonu.

- PN-88/B-06250 Beton zwykly.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na Sciskanie.

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i
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EKOMUZEUM
badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

- PN-72/D-96002 Tarcica liciasta ogolnego przeznaczenia.

- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.
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ST-05. KONSTRUKCIE STALOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot w zakresie konstrukcji stalowych w ramach realizacji Kontraktu: ,,RUROCIAG
TECHNOLOGICZNY W XIX WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” -
/WYKONANIE PROJEKTU BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEﬂ
WIELKIEGO PIECA, 27-200 Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i

realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjga Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza realizacji Robét wymienionych w
punkcie 1.1 zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych dotyczacych zabezpieczenia i

naprawy konstrukgcji wsporczych rurociggéw.

Zakres robot obejmuje:

[-]

Estakady stalowe dla rurociggéw - podpory scalane o masie do 2 t. t

Estakady stalowe dla rurociggow - stezenia kratownic. t

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wlasciwymi
obowigzujgcymi przepisami, z ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wtasciwymi zharmonizowanymi

Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczgce Robét.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inwestora. Ogdlne

wymagania podano w ST-00.00 ,Wymagania Ogdine"

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne wymagania.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine".

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w
taki dokument.

Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

t—_—
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Wszystkie materiaty i wyroby powinny miec zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-iEN 4-5'01I4Ili PNI-
H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane
odpowiednio do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci, w sposob umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji

nosnej.

2.2. Wyroby hutnicze.
Jakos¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontrolnymi wg PN-H-
01107 (PN-92/H-01107).

2.3. Linyidruty
Rodzaje i gatunki lin i drutdw nalezy przyjmowac¢ wg PN-M-80014 (PN-71/M-80014), PN-M-
80200 (PN-68/M-80200), PN-M-80201 (PN-68/M-80201), PN-M-80236 (PN-71/M-80236).

2.4. kajczniki mechaniczne.

Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate
oznaczenia zgodne z PN-M-82054-18 (PN-83/M-82054/18).

Kazda partia wyrobow $rubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg
PN-M-82054-19 (PN-91/M-82054/19). Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze
doczotowych potaczen rozcigganych powinny mie¢ wtasnosci wytrzymatos$ciowe po cynkowaniu
wg PN-M-82054 (PN-/M-82054) potwierdzone atestem.

Sruby fundamentowe mogg by¢ wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na goraco
ze stali kategorii nie wyzszej niz S355.

taczniki nie ujete w normach, np. sruby rozporowe i wklejane powinny miec¢ wiasciwosci

techniczne zgodne z wymaganiami projektu i innych dokumentow.

2.5. Wytworzona konstrukcja.
Przy wytwarzaniu konstrukcji nalezy uwzglednia¢ ich klase (1, 2 lub 3), ktdra powinna by¢
okreslona w projekcie. Jesli w projekcie nie okreslono inaczej, to wytwarzanie konstrukcji

powinno by¢ zgodne z wymaganiami PN-B-06200:1997.

Identyfikacja (znakowanie)

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania,
powinny by¢ jednoznacznie okre$lone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czesc¢
sktadowa powinna by¢ oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposob nie powodujacy

jej uszkodzenia.
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Wybijane numery lub wyttoczone znaki sg dozwolone jako oznaczenia pojedynczych czesci lub
pakietow podobnych czesci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt
moze wyklucza¢ stosowanie takiego znakowania lub okreslac strefy, w ktorych nie jest
dozwolone znakowanie czesci twardym stemplem i stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢

stempli miekkich (powierzchniowych). Znakowanie przecinakiem jest niedozwolone.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zardbwno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie

przewidzianym kontraktem.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdélne wymagania.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi

przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robdt podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt
Organizacji i Harmonogram Robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie

montowana konstrukcja stalowa.

5.2. Montaz konstrukcji.
5.2.1.Wymagania ogolne.
Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z

zastosowaniem Srodkow zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie

t—_—

projektowanej nosnosci i sztywnoséci po ukoriczeniu robot.
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5.2.2. Warunki placu budowy.
Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne

warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.

5.2.3. Ustalenia dotyczgce metody montazu.

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody
montazu, a w szczegdlnosci:

- kolejno$¢ montazu,

-sposdb zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,
-stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia.

-stezenia z blachy fatdowej zapewniajgce statecznos¢ konstrukgiji,

-podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

-terminy wykonania i rodzaj polewek fundamentowych,

-inne czynniki, ktére mogag mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.
Metoda montazu konstrukgcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkdéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doSwiadczenia wykonawcy.
Projekt montazu powinien zapewniac statecznos¢ konstrukcji we wszystkich fazach

prowadzenia robdt.

5.2.4. Podpory i zakotwienia konstrukcji. Podpory konstrukcji

Fundamenty, Sruby kotwigce i inne podpory konstrukcji powinny by¢ przygotowane
odpowiednio do potaczenia z konstrukcjg przed rozpoczeciem montazu.

Przed rozpoczeciem montazu no$nos¢ zakotwien i Srub powinna osiggng¢ wartos¢ odpowiednia
do bezpiecznego przenoszenia obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac
przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie obcigzen.

Bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetnienia pod
blachag podstawy. Podlewki cementowe nalezy stosowac zaleznie od grubosci warstwy tylko w
temperaturze dodatniej, jezeli w instrukcji producent nie podat inaczej.

Zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowac¢ odpowiednio do konsystencji w stanie
ciektym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod
blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona. Jesli odlegto$¢ od krawedzi podstawy

przekracza 150 mm, nalezy przewidzie¢ otwory odpowietrzajgce.

Zakotwienia $rubowe

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym
potozeniu za pomocg szablondw.

Przy zakotwieniach na $ruby za betonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢
odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Dtugosc $ruby ponad fundamentem i dtugos$c czesci gwintowanej powinna umozliwiac

regulacje podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

t—_—
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5.3. Prace montazowe.

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywac
w sposOb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami. tgczniki i elementy zigczne powinny byé
odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien byc
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sil wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Potgczenie na Sruby kotwigce nie powinno byc¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w
czasie montazu bez sprawdzenia rachunkowego.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o
takich samych wlasnosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé
przed wypadnieciem. W potgczeniach $rubowych zakladkowych szczelina w  styku
niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane
przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm. Otwory na S$ruby zaleca sie dopasowywac za
pomocg przebijakdow, a w razie koniecznosci rozwiercac. W przypadkach, w ktdrych
zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest

odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

5.4. Ochrona przed korozja.

5.4.1. Wymagania ogdlne.

Sposdb zabezpieczenia powierzchni konstrukcji powinien by¢ w projekcie okreSlony Ilub
pozostawiony do uznania wykonawcy pod warunkiem zagwarantowania wymaganej trwatosci.
Opis sposobu zabezpieczenia powierzchni podany w projekcie powinien okreslac:

-sposdb przygotowania powierzchni,

-rodzaj, grubosc i ilos¢ powtok oraz sposdb ich naktadania w wytwdrni i na budowie,

-symbole, kolor i nazwe producenta wyrobdw,

-sposob zabezpieczenia tgcznikow.

Sposdb przechowywania materiatdw oraz wykonywania i reperacji powtok powinien by¢ zgodny

z warunkami gwarancji jakosci.

5.4.2 Przygotowanie powierzchni.
Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢

oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg

PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.
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Przed metalizacjg natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.
Powierzchnie elementdw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3
stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w

projekcie nie podano inaczej.

5.4.3 Wykonywanie powiok.

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzac bezposrednio przed naktadaniem powtok wg
PN-H-97052 (PN-70/H-97052).

Malowanie konstrukgcji nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wedtug
wymagan podanych w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny réznic sie
kolorami. Wymiary elementdw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz
niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z cynkownig. Przed stosowaniem
trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w
zakresie i z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli
jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci montazu konstrukgcji stalowej. Wykonawca ma
obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych robot z dokumentacjg projektowg, ST i
PZJ. Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.

Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i
terminie badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do
akceptacji Inzyniera. Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty

zanikajacej, ktdérg moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

6.2. Ocena, przeprowadzanie badan.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie
jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i
montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetniac

wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

t—_—
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6.3. Kontrola materiatow.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od
producenta i przed skierowaniem do produkgcji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:

-zgodno$¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy,

-kompletnosc¢ i prawidtowos$¢ dokumentdw jakosci,

-stan techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji) oznaczenia i

opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobdw do produkcji nalezy sprawdzic;
-zgodnos¢ wyrobow i ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,
-waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

-stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

Wymagane w projekcie wtasciwosci wyrobow hutniczych powinny by¢ potwierdzone
dokumentami kontrolnymi. W przypadku dostawy wyrobow ze stali nie ujetej w normach,
badania kontrolne wg PN-H-01107 (PN-92/H-0HO07) zaleca sie powtorzy¢ po otrzymaniu
dostawy. Liny. druty i materiaty dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci
potwierdzajgce wymagane w projekcie cechy wyrobow.

Kazda partia dostawy tgcznikéw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci.

W przypadku braku identyfikacji wyrobow konieczne jest okreslenie ich jakosci na podstawie
badar wg PN-M-82054-19(PN-9 1/M-82054/19).

6.4. Ocena polaczen srubowych niesprezanych.
Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego
przylegania czesci, kompletnosci oraz wtasciwej klasy Srub i nakretek. Dokrecenie $rub nalezy

sprawdzac¢ mtotkiem. Potgczenia poprawiane lub uzupetniane wymagajg powtérnego odbioru.

6.5. Ocena potaczen srubowych sprezanych.

Prawidtowos$¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowa¢ codziennie
przed rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny by¢ kontrolowane po
kazdej zmianie momentu.

Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci fgczonych
oraz zadysponowac niezbedne przektadki.

Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowaé czyszczenie powierzchni, naktadanie powtok
oraz stan powierzchni bezposrednio przed scaleniem potgczen. W przypadkach stwierdzenia
niezgodnosci nalezy wykonac badania wg C.2.

Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co najmniej 10% Srub,

a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz 20 - dwa pofaczenia. W miejscu, w ktorym nakretka Sruby

t—_—

-72-



EK( M
obrdci sie podczas kontroli wiecej niz o 15°, nalezy sprawdzi¢ catg grupe $rub. Jesli Sruba
zostanie zakwestionowana, cafa grupa $rub powinna by¢ wymieniona.

Sposdb sprawdzania $rub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu

powinien by¢ podany w projekcie.

6.6. Ocena potaczen na sruby pasowane i sworznie.

Ocena powinna obejmowac sprawdzenie dopasowania czesci faczonych i otworéw do
osadzenia tgcznikdw, a po ich osadzeniu, szczelno$¢ wypetnienia otwordw przez trzpienie
tgcznikéw. Szczegdtowe wymagania dotyczgce kontroli potgczen powinny by¢ podane w

projekcie.

6.7. Zabezpieczenie powierzchni.

Stan przygotowania powierzchni nalezy ocenia¢ bezposrednio przed malowaniem wg PN-H-
97052 (PN-70/H-97(552). Ocena wykonywania powtok powinna obejmowa¢ materiaty
malarskie, warunki i sposdb wykonywania prac oraz ocene powierzchniowg i grubos¢ suchych
powtok. Pomiar grubosci powtok wg PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-86/H-
04623) nalezy wykonywac¢ co najmniej w czterech punktach na nie mniej niz 10% elementow
powlekanych. Na kazdym z badanych elementdw $rednia z pomiaru grubosci nie powinna by¢
mniejsza od grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytdw moze wykazac¢ grubosS¢ mniejsza,,
ale nie wiecej niz 20% od grubosci wymaganej. Przy powtarzajacych sie usterkach do czasu ich
usuniecia nalezy stosowa¢ pomiar grubosci mokrej powtoki w nie mniej niz 10% elementéw
powlekanych, w miejscach zlokalizowanych blisko krawedzi elementow.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtdrnie.
Przy reperacjach uszkodzen powtok powinien by¢ oceniany sposéb wykonywania prac oraz stan

koncowy na podstawie ogledzin zewnetrznych.

6.8. Montaz konstrukcji.

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

-kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

-stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,

-zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
-stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

-wykonanie i kompletno$¢ potgczen,

-wykonanie powtok ochronnych,

-naprawy elementdw konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych

niezgodnosci.
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6.9. Pomiary kontrolne.

Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za
pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z dokfadnoscig niezbedng do zachowania
wymaganych tolerancji montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykona¢ operat geodezyjny okreSlajgcy usytuowanie i
rzedne wysokosciowe wszystkich podpdr konstrukcji oraz oznaczy¢ na podporach ustalone
pozycje montazowe stupow.

Dokfadnos¢ potozenia elementow konstrukcji podczas montazu moze by¢ okre$lana pod
obcigzeniem ciezarem wiasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od
obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do srodkdw przekrojow na koncach
lub osi Srodkowych na gornym lub zewnetrznym licu elementdw z uwzglednieniem istotnego
wptywu temperatury. System pomiardw kontrolnych podczas montazu, a takze operat
geodezyjny pomiaru koncowego po ukonczeniu montazu moze obejmowac tylko gtowne

elementy szkieletu konstrukcyjnego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogolne zasady obmiaru Robét.

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne"

7.2 Jednostka obmiaru.

Jednostkami obmiaru wykonania robot podanych w pkt. 1.3 s3:

t - z doktadnoscig do 0,001 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji

Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z

projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:1997.

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
-podpory konstrukcji,

-odchyitki geometryczne wktadu,

-jako$¢ materiatow i spoin.

-stan elementdéw konstrukcji i powtok ochronnych,

-stan i kompletno$¢ potgczen.
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W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co
najmniej:

-przedmiot i zakres odbioru.

-dokumentacje okreslajgca, komplet wymagan,

-dokumentacje stwierdzajacg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

-protokoty odbioru cze$ciowego,

-parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

-stwierdzone usterki,

-decyzje komisji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami no$nosci lub trwatosci konstrukcji powinna by¢
opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1 Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogolne"

9.2 Platnosci.

Nalezne pfatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Obmiarem Robét i oceng jakosci wykonania Robdt - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,
podane w Wycenionym Przedmiarze Robot.

Cena wykonania Robét obejmuje:

-prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

-zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

-zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

-montaz i pdzniejsze rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow

-montaz konstrukcji

-malowanie konstrukcji

-wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

-oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

-oczyszczenie terenu Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

- PN-B-01806 (PN-86/B-01806) Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady
uzytkowania, konserwacji i hapraw.

- PN-C-81515 (PN-93/C-81515) Wyroby lakierowe -Oznaczanie grubosci powtok.

- PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych -Warunki
techniczne dostawy.

- PN-EN 22063 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk,

t—_—
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aluminium i inne stopy.

- PN-EN 45014 Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow.

- PN-H-01107 (PN-92/H-01107) Stal -Rodzaje dokumentdw kontrolnych.

- PN-H-04623 (PN-86/H-04623) Ochrona przed korozjg- Pomiar grubosci powtok metalowych
metodami nieniszczacymi.

- PN-H-04650 (PN-68/H-04650) Klasyfikacja klimatow - Rodzaje wykonania wyrobdw
technicznych.

- PN-H-04651 (PN-71 /H-04651) Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej Srodowiska.

- PN-H-84017 (PN-83/H-84017) Stat niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejgca — Gatunki.

- PN-H-84018 (PN-86/H-84018) Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci — Gatunki.

- PN-H-84020 (PN-88/H-84020) Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia —
Gatunki.

- PN-H-84023 (PN-89/H-84023) Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

- PN-H-97051 (PN-70/H-97051) Ochrona przed korozjg- Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i Zzeliwa do malowania - Ogdlne wytyczne.

- PN-H-97052 (PN-70/H-97052) Ochrona przed korozjg- Ocena przygotowania powierzchni stali
i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

- PN-H-97053 (PN-71/H-97053) Ochrona przed korozjg-Malowanie powierzchni stalowych.
Ogdlne wytyczne.

- PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie-Zwigzki miedzy réznymi rodzajami odchytek
tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

- PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

- PN-M-69011 (PN-78/M-69011) Spawalnictwo-Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych.
Podziat i wymagania.

- PN-M-69751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztaczy spawanych i zgrzewanych.

- PN-M-80014 (PN-71/M-80014) Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych.

- PN-M-80200 (PN-68/M-80200) Liny stalowe - Podziat i zasada budowy oznaczenia.

- PN-92/M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego-Wymagania i badania.

- PN-M-80236 (PN-71/M-80236) Liny do konstrukcji sprezonych.

- PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkfadki -Wymagania i badania.

- PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne.

- PN-M-82009 (PN-79/M-82009) Podktadki klinowe do dwuteownikow.

- PN-M-82018 (PN-79/M-82018) Podktadki klinowe do ceownikéw.

- PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych.

- PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki.

- PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeéciokatnym.

- PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szeéciokatnym z gwintem na catej dtugosci.

t—_—
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EKOMUZEUM
- PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne.

- PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakretki szeSciokatne powiekszone do potgczen sprezanych.

- PN-M-82343 (PN-83/M-82343) Sruby ze tbem szeéciokatnym powiekszonym do potaczen
sprezanych.

- PN-M-83000 (PN-89/M-83000) Sworznie. Wymagania i badania.
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ST-06. ROBOTY WYKONCZENIOWE.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot w zakresie robdt wykonczeniowych w ramach realizacji Kontraktu: ,,RUROCIAG
TECHNOLOGICZNY W XIX WIECZNYM ZAKLADZIE WIELKOPIECOWYM” -
/WYKONANIE PROJEKTU BUDOWLANEGO/ — ZESPOL OBIEKTOW I URZADZEﬂ
WIELKIEGO PIECA, 27-200 Starachowice, ul. Wielkopiecowa 1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i

realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjga Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza realizacji Robdt wymienionych w
punkcie 1.1 zwigzanych z wykonaniem robdt wykonczeniowych, dotyczgcych zabezpieczenia i
naprawy konstrukgcji wsporczych rurociggdw, fundamentéw, przylegtych urzadzen oraz samych

rurociggow.

Zakres robot obejmuje:

[-]
Zagruntowanie powierzchni betonowej abizolem m?
Reczne zasypywanie wykopdw ze skarpami w gruncie kat. I-III z przerzutem 3
na odlegtos¢ do 3 m
Zageszczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunty sypkie kat. I-III m?3
Chodniki z ptyt stalowych na podsypce cementowo-piaskowej z wypetnieniem m?
spoin zaprawg cementowq
Oczyszczenie nawierzchni z ziemi wynoszonej na protektorach kot przy .
wyjezdzaniu z wykopu - grunt III-IV kat.
Usuniecie starej farby olejnej - opalanie farby ze powierzchni metalowych ot
petnych o pow. do 0,5 m2 '
Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi m?
konstrukgcji kratowych
Montaz rurociggdw stalowych o $rednicy zewnetrznej do 457.0 mm tgczonych m
na kotnierze, na ci$nienie nominalne 2.5 MPa
Montaz rurociggdw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 m
mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0 mm. Uzupetnienie brakéw w poszyciu rurociggu
Montaz rurociggdw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 1220.0 m
mm. Grubos¢ Scianki do 10.0 mm. Uzupetnienie brakéw w poszyciu rurociggu
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Wymiana starych uszczelek na nowe elastomerowe

Montaz fancuchdw na wypustach i zaworach m
Estakady stalowe dla rurociggéw — stezenia kratownic - montaz t
Estakady stalowe dla rurociggdw — pomosty i drabiny - montaz t

Estakady stalowe dla rurociggdéw — podpory scalane o masie do 2 t —
wymiana elementow zniszczonych w stupach

Montaz konstrukcji stalowych lekkich prostych o ciezarze do 200 kg. Zawory,

i ki
wypusty, klapy koncowe g

Czyszczenie strumieniowo Scierne do trzeciego stopnia czystosci rurociggdéw o
$rednicy zewnetrznej ponad 219mm (stan wyjéciowy powierzchni C) — robota  m?
z drabin lub rusztowan przestawnych

Czyszczenie strumieniowo Scierne do trzeciego stopnia czystosci
wewnetrznych powierzchni zbiornikdw (stan wyjsciowy powierzchni C) — m?
wewnatrz rurociggdw

Malowanie natryskiem pneumatycznym emaliami epoksydowymi rurociggéw o
$rednicy zewnetrznej ponad 108 mm — robota z drabin lub rusztowan m?
przestawnych

Malowanie natryskiem pneumatycznym emaliami epoksydowymi zbiornikdéw—
wewnatrz rurociggdw

1.4. Okreslenia podstawowe.
OkreSlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wilasciwymi
obowigzujgcymi przepisami, ST-00.00 ,Wymagania Ogdlne" i wtasciwymi zharmonizowanymi

Europejskimi lub Polskimi Normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogdlne

wymagania podano w ST-00.00 ,Wymagania Ogdine"

2. MATERIALY.

2.1. Ogdine wymagania.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktdrych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki

dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
2.2, Zagruntowanie powierzchni betonowej.

Do zagruntowania powierzchni betonowych stop fundamentowych nalezy uzy¢ abizolu,
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2.3. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem.
Do zasypywania wykopdw nalezy uzy¢ materiat z wykopu, ztozony w poblizy na nasypie.
W przypadku braku lub zbyt mate ilosci materiatu z odktadu zastosowac piasek gruby ubity

warstwami na mokro do 1d=0,95-1,00.

2.4. Uktadanie chodnikow.
Materiaty do wykonania nawierzchni z ptyt stalowych zgodnie z wymaganiami ogdlnej

specyfikacji technicznej.

2.4.1. Cement
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac wymagania zawarte w PN-88/B-30000.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow

mineralnych wg normy PN-88/B-3000 marki nie mniejszej niz "25".

2.4.2. Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawarto$¢ pytdéw mineralnych - do 1.5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okres$lona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1%,

- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0.2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0.25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajacg barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-
78/B-06714/26,

- w piasku nie dopuszcza sie wystepowania grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktdre oznacza sie jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

2.4.3. Woda - wymagania i badania.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode przewiduje sie czerpac

z wodociggdw miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.4.4. Stalowe ptyty chodnikowe.
Stalowe ptyty chodnikowe pochodzg z rozbidrki nawierzchni wokot stupdw stalowych

przeznaczonych do zabezpieczenia i naprawy.

2.5. Usuniecie starej farby olejnej - opalanie farby ze powierzchni metalowych
peinych o pow. do 0,5 m2.

Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do czyszczenia starych powtok malarskich:

- benzyna,

- papier Scierny w arkuszach.
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2.6. Malowanie pedzlem farbami nawierzchniowymi i emaliami epoksydowymi
konstrukcji kratowych.

Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do malowania pedzlem farbami i emaliami
epoksydowymi konstrukgji kratowych:

- emalia epoksydowa chemoodporna,

- utwardzacz do wyrobdw lakierowych epoksydowych aminowy,

- rozcienczalnik do wyrobdw epoksydowych ogdlnego stosowania.

2.7. Czyszczenie strumieniowo $cierne.
Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do czyszczenia starych powtok malarskich:

- piasek filtracyjny kwarcowy o granulacji 0,8-2,0mm.

2.8. Malowanie natryskiem pneumatycznym.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002, PN-C-
81901:2002 i posiadac aprobaty techniczne.

Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do malowania natryskiem pneumatycznym:

- emalia epoksydowa chemoodporna,

- utwardzacz do wyrobdw lakierowych epoksydowych aminowy.

2.9. Montaz rurociggoéw stalowych o srednicy zewnetrznej do 1220. Uzupetnienie
brakow w poszyciu rurociagu.

Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do montazu rurociggéw stalowych:

- rury stalowe o $rednicy 457 mm,

- rury stalowe o $rednicy 813 mm,

- rury stalowe o $rednicy 1220 mm.

Rury stalowe muszg zosta¢ zaakceptowane przez Inwestora, oraz Projektanta.

2.10. Wymiana starych uszczelek na nowe elastomerowe.

Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do wymiany starych uszczelek na nowe
elastomerowe:

- uszczelki elastomerowe — geometria uszczelek do weryfikacji i ustalenia z Projektantem

miejsc wbudowania nowych.

2.11. Montaz tancuchéw na wypustach i zaworach.
Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do montazu tancuchéw na wypustach i zaworach:

- fancuchy, wedtug wytycznych Inwestora.

2.12. Montaz konstrukcji stalowych lekkich prostych o ciezarze do 200 kg. Zawory,
wypusty, klapy koncowe.
Nastepujgce materiaty majg zastosowanie do montazu konstrukcji stalowych lekkich prostych:

- Zawory, wypusty i klapy kofncowe, zdemontowane i zrekonstruowane do stanu pierwotnego,
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- Sruby i nakretki,
- nity.

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zaréwno w miejscu tych robét, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie

przewidzianym kontraktem.

3.2. Przy zagruntowywaniu powierzchni betonowych nalezy uzy¢:
- watki,

- pedzle.

3.3. Przy zasypywaniu wykopow i ich zageszczaniu nalezy uzywac:
- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki, taty, tasmy stalowe i ruletki,

- zageszczarka wibracyjna spalinowa,

- koparko-spycharka,

- tadowarka kotowa,

- ubijak spalinowy,

- sprezarka powietrzna spalinowa,

- réwniarka,

- walec statyczny samojezdny.

3.4. Do wykonania chodnikow nalezy zastosowac nastepujacy sprzet mechaniczny:
- walec wibracyjny samojezdny,

- wibrator powierzchniowy,

- wytwdrnia stacjonarna typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowej,

- betoniarka wolnospadowa,

- drobny sprzet montazowy.

3.5. Do czyszczenia powierzchni stalowych oraz malowania:
- opalarki benzynowe lub elektryczne,
- wiertarki na mozliwoscig zamontowania elementéw ciernych,

- pedzle i walki,
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- piaskarnia do czyszczenia metali,

- sprezarka powietrza przewozna spalinowa.

3.6. Do montazu rurociggow stalowych:

- samochdd skrzyniowy do transportu elementdw,

- zuraw samojezdny kotowy,

- niezbedny sprzet do usytuowania w odpowiednim miejscu rurociggdw, oraz na trwate ich

zamontowanie.

4, TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdine"

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robot.

Liczba Srodkow transportu powinna gwarantowaC prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji
technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdine".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane Roboty wykonczeniowe.

5.2. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem.

Do zasypania fundamentdw nalezy wykorzystac grunty zwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto-
piaszczyste pochodzgce z wykopow na odktad lub dowiezione spoza strefy robdt z wylgczeniem
gruntdw pylastych, gliniasto-piaszczystych, pytowych, lessowych. Zasypke nalezy wykonaé
warstwami metodg podtuzng, boczng lub czotowa z jednoczesnym zageszczaniem.

Grubos¢ usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych maszyn i Srodkéw transportowych i
winna wynosi¢ 25-35 cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek. Do zageszczenia gruntdw
nalezy uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratory o recznym prowadzeniu, ptyty
ubijajgce w zaleznosci od dostepu do miejsca warstwy zageszczanej. Stopien zageszczenia winien
wynosi¢ 0.95- 1.0.

5.3. Ukladanie chodnikow.

Podbudowa.

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni powinien by¢
zgodny z Dokumentacjg Projektowa.
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Podsypka.

Na podsypke pod stalowe ptyty chodnikowe nalezy stosowac piasek gruby , odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B-06712. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
Do wykonania nawierzchni z ptyt stalowych nalezy stosowa¢ podsypke cementowo- piaskowa.

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa.

Uktadanie nawierzchni z ptyt stalowych.
Uktadanie nawierzchni z piyt stalowych zgodnie z wymaganiami ogdlnej specyfikacji

technicznej.

Ptyty stalowe ukfada sie na uprzednio wykonanej podbudowie, na podsypce piaskowej w taki
sposob, aby szczeliny miedzy ptytami wynosity od 2 do 3 mm. Ptyty nalezy uktada¢ ok. 1,5
cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu.

Plyty nalezy uktadac tak by wypetnic¢ szczelnie zadang powierzchnie.

Po ufozeniu ptyt, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie
utozonych plyt przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania
nawierzchni. Do ubijania utozonej nawierzchni z ptyt stalowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony plyt przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z piyt stalowych nie wolno
uzywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢
nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢
zaraz oddana do ruchu

5.4. Czyszczenie starych powtok malarskich i nanoszenie nowej warstwy farby.
5.4.1. Wymagania ogodlne.

SposOb zabezpieczenia powierzchni konstrukcji powinien by¢ w projekcie okreslony lub
pozostawiony do uznania wykonawcy pod warunkiem zagwarantowania wymaganej trwatosci.
Opis sposobu zabezpieczenia powierzchni podany w projekcie powinien okreslac:

-sposdb przygotowania powierzchni,

-rodzaj, grubos¢ i ilos¢ powtok oraz sposdb ich naktadania w wytwdrni i na budowie,

-symbole, kolor i nazwe producenta wyrobow,

-sposob zabezpieczenia tacznikow.

Sposdb przechowywania materiatéw oraz wykonywania i reperacji powtok powinien by¢ zgodny z

warunkami gwarancji jakosci.

5.4.2 Przygotowanie powierzchni.
Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujgcej powinna by¢ oczyszczona

wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-
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70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci. Przed metalizacjg natryskowg
powinno by¢ stosowane piaskowanie. Powierzchnie elementdw przeznaczonych do styku z
betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i

pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inaczej.

5.4.3 Wykonywanie powtok.

Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzac bezposrednio przed naktadaniem powtok wg
PN-H-97052 (PN-70/H-97052).

Malowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wedtug
wymagan podanych w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny rézni¢ sie
kolorami. Wymiary elementdw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz
niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z cynkownig. Przed stosowaniem
trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknieciem kwasu.

Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063.

5.5. Wymiana starych uszczelek na nowe elastomerowe.
Miejsca wbudowania nowych uszczelek elastomerowych do uzgodnienia z Projektantem.
Geometria uszczelek mozliwa do zweryfikowania po zdemontowaniu elementdéw na miejscu

budowy. Uszczelki muszg zostac zaakceptowane przez Projektanta.

5.6. Montaz tancuchow na wypusty i zawory.

Miejsca wbudowania fancuchdw nalezy ustali¢ z Inwestorem po wykonaniu wszystkich prac
zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem. Wyglad (kolorystyka), geometria, oraz sama dtugosc¢
kazdego z fancuchdw nalezy ustali¢ z Inwestorem przed ich zamoéwieniem. Inwestor zastrzega

sobie prawo do zmiany ilosci tancuchdéw, oraz ich dtugosci.

5.7. Montaz stezen kratowych, pomostow i drabin.

Miejsca wbudowania stezen kratowych, pomostdw i drabin zostaty ustalone w projekcie naprawy
i remontu (projekt budowlany), zostaty oznaczone na odpowiednich rysunkach. Podczas montazu
nalezy przestrzegac wszelkich zasad i przepiséw BHP. Montaz drabin i pomostow nalezy
prowadzi¢ na juz odremontowane rurociggi, tak aby nie uszkodzi¢ ich podczas czyszczenia
strumieniowo $ciernego lub podczas malowania natryskiem. Montaz nalezy skonsultowac z

Projektantem w celu unikniecia w/w przypadkow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.0golne wymagania.

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z

t—_—

Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.
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Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i

z czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ petne badania

stosowanych materiatéw niezbednych do wykonania zatozonych Robdt.

6.2.1. Zasypywanie wykopOw z zageszczeniem.
Kontrola jakosci polega na:
- sprawdzeniu jakosci gruntu uzytego do zasypania,

- sprawdzeniu prawidtowosci zageszczenia gruntu.

6.2.2. Ukfadanie chodnikow.
Kontrola jakosci nawierzchni zgodnie z wymaganiami normy PN-57/S-06100, PN-58/5-96026

i ogolnej specyfikacji technicznej.

Kontrola przed przystgpieniem do Robot.
Przed przystgpieniem do wykonywania Robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$c¢
sprzetu Srodkow transportu, zasoby sprowadzonych materiatdw oraz inne czynniki

zapewniajgce mozliwos$¢ prowadzenia Robdt zgodnie z PZJ.

Kontrola w czasie wykonywania Robét.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazng kontrole wszystkich
asortymentdw Robot, sktadajgcych sie na ogdiny element. Kontrola obejmowac powinna
zgodno$¢ wykonywanych Robdt z Dokumentacjg Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie
5, oraz w zakresie rodzaju badan wykonania Robdt ustalonymi w p.6. Czestotliwos¢ kontroli
powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujgcych wykonanie Robot zgodnie z wymaganiami

nie rzadziej jednak niz przed uptywem kazdego dnia roboczego.

Kontrola po wykonaniu Robot.

Po wykonaniu Rob6t nalezy sprawdzi¢:

- konstrukcje nawierzchni,

- konstrukcje podbudowy,

- rownos¢ nawierzchni,

- profil podtuzny,

- profil poprzeczny,

- rdwnolegtos¢ spoin,

- szerokos$¢ i wypetnienie spoin.

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonang w sposob prawidtowy, jezeli wyniki wszystkich

przeprowadzonych badan wymienionych w punkcie 6 okazg sie pozytywne.
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6.2.3. Czyszczenie starych powtok malarskich i nanoszenie nowej warstwy farby.
Badanie obejmowac sprawdzenie:

- stopien oczyszczenia przeznaczonych do renowacji nawierzchni,

- zgodnosci materiatdw z dokumentacjg projektowa.

- sprawdzenie czy materiaty posiadajg odpowiednie atesty

- wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,

- sprawdzenie ilosci potozonych warstw farby

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokoét, w ktorym powinny by¢ wymienione

zauwazone usterki.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét.

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robot podanych w pkt. 1.3 s3:

m?3 - z doktadnosciag do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji

Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie,

m? - z doktadnosciag do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

m - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

t- z doktadnoscig do 0,001 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

kg - z doktadnoscig do 0,10 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie Dokumentagiji
Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

szt. - z dokfadnoscig do 1 jednostki wykonanych Robét, na podstawie Dokumentacji Projektowej,

Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

otw. - z doktadnoscig do 1 jednostki wykonanych Robdt, na podstawie Dokumentaciji Projektowej,

Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

8.2. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem.

Odbioru wykonanych Robét dokonuje Inzynier na budowie na zasadach okres$lonych w
ST-00.00 ,,Wymagania Ogolne" jak dla Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki

badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymogami.
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W przypadku niezgodnosci choc¢ jednego elementu Robot z wymaganiami, Roboty uzﬁéjé ;ie Z:'I:l
niezgodne z Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na
wiasny koszt.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

-wyniki wszystkich wymaganych pomiardw i badan,

-protokoty wszystkich odbioréw robdt zanikajgcych.

8.3. Uktadanie chodnikow.

Odbidér nawierzchni ze stalowych ptyt chodnikowych zgodnie z wymaganiami normy PN-57/S-
06100, PN-58/5-96026 i ogolnej specyfikacji technicznej.

Roboty objete niniejszg ST odbiera Inzynier na podstawie przedstawionych przez Wykonawce
szkicdw, dziennikow pomiarowych i protokotdw wg zasad okreslonych w ST 00.00 ,Wymagania
Ogdlne".

Odbior chodnika z ptyt stalowych powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych Robdt bez hamowania ich postepu.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier
ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na whasny koszt w terminie

uzgodnionym z Inzynierem.

8.4. Czyszczenie starych powlok malarskich i nanoszenie nowej warstwy farby.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne. Odbidr koricowy powinien
obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonane roboty malarskie sg zgodne z projektem i wymaganiami normy PN-B-
06200:1997.

W szczegélnosci powinny by¢ sprawdzone:
- doktadno$¢ oczyszczenia konstrukgji ze starych powtok malarskich,
- jako$¢ dostarczonych materiatow,

- stan nowych powtok ochronnych.

W protokole odbioru sporzagdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac¢ co
najmniej:

-przedmiot i zakres odbioru,

-dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan,

-dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,

-protokoty odbioru czeSciowego,

-parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

-stwierdzone usterki,

-decyzje komisji.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogodlne".

9.2. Platnosci.
Nalezne ptatnosci wyliczone bedg za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
Obmiarem Robot i oceng jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej,

podane w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

9.2.1. Zagruntowanie powierzchni betonowych.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- przyw0dz materiatdw do zagruntowania powierzchni betonowych,
- zagruntowanie,

- oznakowanie i zabezpieczenie Robot i jego utrzymanie,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

9.2.2. Zasypywanie wykopdw z zageszczeniem.

Cena wykonania robét obejmuje:

- przywodz materiatéw do zasypu z miejsca sktadowania,

- zasypanie wykopow,

- zageszczanie,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robot i jego utrzymanie,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

9.2.3. Uktadanie chodnikéw.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,

- wykonanie, wyréwnanie i zageszczenie podtoza,

- rozScielenie podsypki piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
- utozenie prefabrykatdw z ich niezbednym docieciem,

- zamulenie szczelin zaprawg cementowa,

- pielegnacje przez posypywanie piaskiem i polewanie woda,

- wypetnienie spoin piaskiem lub zaprawg cementowg wraz z jej przygotowaniem,
- wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb i pomiaréw,

- oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.
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9.2.4. Czyszczenie starych powtok malarskich i nanoszenie nowej warstwy farby.

Cena wykonania Robét obejmuije:

-prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

-zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

-zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,

-montaz i pdzniejsze rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,

-zabezpieczenie powierzchni konstrukgji lub elementdw konstrukcji sgsiednich a takze stalowych
ptyt chodnikowych przed zabrudzeniem farbami,

-malowanie farbami olejnymi,

-wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw, prob i sprawdzen,

-oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

-oczyszczenie terenu Robot.

9.2.5. Montaz rurociggdw stalowych do $rednicy 1220mm.
Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatéw,
- przygotowanie potgczen miedzy elementami,

- pomalowanie nowych elementdéw emaliami epoksydowymi.

9.2.6. Wymiana starych uszczelek na nowe elastomerowe.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatéw,

- wykonanie prawidtowego zatozenia nowych uszczelek wedtug wytycznych producentéw, oraz
wytycznych Projektanta.

9.2.7. Montaz tancuchéw na wypusty i zawory.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania materiatow,

- wykonanie i prawidtowe zatozenia nowych uszczelek wedtug wytycznych producentow, oraz

wytycznych Projektanta.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem.

-PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
-PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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10.2. Uktadanie chodnikow.

- PN-88/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

- PN-63/B-06251 Roboty- betonowe i zelbetowe.

- PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiary cech geometrycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30003 Cement murarski.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

- BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

- Ogdlna specyfikacja techniczna D-05.01.03 Nawierzchnia zwirowa przygotowana przez Branzowy
Zaktad Do$wiadczalny Budownictwa Drogowego i Mostowego Sp. z 0.0. dla GDDKIA.

- Ogdlna specyfikacja techniczna D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drdog
i ulic lokalnych oraz placdw i chodnikéw przygotowana przez Branzowy Zaktad Do$wiadczalny
Budownictwa Drogowego i Mostowego Sp. z 0.0. dla GDDKIA.

- Ogdlna specyfikacja techniczna D-05.03.01 Nawierzchnia z kostki kamiennej (regularnej,
nieregularnej, rzedowej) przygotowana przez Branzowy Zaktad Doswiadczalny Budownictwa

Drogowego i Mostowego Sp. z 0.0. dla GDDKIA.

10.3. Czyszczenie starych powlok malarskich i nanoszenie nowej warstwy farby.
- PN-EN ISO 12944-7 Wykonanie i nadzor prac malarskich.

- PN-EN ISO 12944-4 Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- Instrukcje wykonania powtok malarskich dofgczone podane przez Producenta farb.
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